Nastrojovy stavebnicovy systém

Novinkou mezi modularnimi nastrojovymi stavebnicemi je MBM systém. Tento systém byl vyvinut
Svycarskou firmou Swiss Tool Systems AG, ktera je tradiénim vyrobcem modularnich nastrojovych
systému. Systém MBM slouzi jako univerzalni nastrojova stavebnice, jejiz pfednosti Ize vyuzivat na
modernich obrabécich strojich nejen pfi hrubovacim a dokon€ovacim vyvrtavani, ale i pfi frézovani a tvorbé
otvorll a zahloubeni do pIného materialu.
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Mastrojovy stavebnicovy systém MBM

Z&kladem MBM
stavebnice je velmi tuhy
rychlovyménny upinaci
systém. Jeho vysoka
tuhost je dosazena diky
velkym a pfesnym
stykovym plocham a
vysokému predpéti na

téchto plochach. Stykové
plochy jsou na obvodu
stopky, na ¢elech modu-
I0 a v zdmcich systému.
Vysoké predpéti na
stykovych plochach je
vyvolano dotazenim
radialné umisténého
Sroubu.

Vyrobni tolerance
jednotlivych prvkd MBM
upinaciho systému za-
rucuji optimalni
soustfednost v8ech
modull a maximalni
radialni odchylku do
0,002 mm. Upinaci sys-
tém neni naro¢ny na
udrzbu a je konstruovan
tak, aby jeho sestavo-
vani bylo snadné a
rychlé, ¢imz je zaroven
vylou€¢ena moznost Spat-
ného sestaveni. VSechny
moduly maji stfedovy
otvor pro pfivod chlazeni
k fezné hrané nastroje.

Upnuti do stroje je
zajisténo pomoci
zakladnich adaptéru se
stopkami ISO 30, 40 a
50, HSK-A, VDI nebo
Weldon. Tyto adaptéry je
mozné nastavovat na
pozadované délky
pomoci Sirokého
sortimentu redukci a pro-
dlouzeni. Pro obrabéni v
hlubokych otvorech je
navic mozné pouzit
antivibracni prodlouzeni.
MBM systém nabizi
fesSeni vyvrtavani otvor(
v rozsahu prd-mérd od 3
mm az do 655 mm.
Pfesné vyvrtani priimérad
3 az 88,1 mm je mozné s
pouzitim sefizovatelné
hlavi¢ky pro vy-vrtavaci
tyCe. Rozsah nastave-ni
pro jednu vyvrtavaci ty¢
je 5 mm a nejmensi dilek
na se-fizovaci stupnici
odpovida 0,005 mm.
Jemné sefizeni praméru
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je umoznéno diky pfesné
brouSsenému
mikrometrickému
Sroubu. Pro produktivni
obrabéni pfi vysokych
otackach je doporuceno
pouzit vyvazovaci
krouzek, ktery redukuje
nevyvazenost nastroje o
90 %. Vyvazovaci
krouzek se nastavuje
velmi jednoduse na
z&kladé vyvaZovacich
diagramu dodanych
vyrobcem a neni po-
tfeba pouzit vyvaZzovaci
stroj.

Stejna pfesnost je
zaruc¢ena u vyvrtavacich
dokon€ovacich hlavicek.
Tyto hlavi¢ky jsou
schopné pokryt rozsah
pramérd otvord od 23,9
mm do 171,1 mm. Roz-
sah nastaveni jedné
vyvrtavaci hlavicky miaze
byt az 37 mm.
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Doplrikem k

dokon€ovacim hla-
vickam je reverzni
adaptér, ktery upne

drzak fezné desticky v
pozici otoCené o 180° a

tim umozni pouZzit
nastroj pro pfesné
zpétné vyvrtavani.

Pro hrubovaci a
polodokonc&ovaci
vyvrtani otvor( od

priméru 23,5 do 153
mm jsou urCeny MBM
dvounozoveé hlavicky.
Geometrie profilu
vzgjemné& dose dajicich
zubuU na nozich a hlavi¢-
kach zajiSuje optimalni
pfenos fezné sily ve
sméru osy nastroje a tim
minimalizuje vibrace. Pro
usnadnéni nastaveni
priméru je mozné pouzit
dvounozové hlavicky se
synchronizovanym sefi-
zovanim nozu, kde
sefizovanim jednoho
noze se zaroven sefizuje
i druhy naz. Pro velké
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Ubéry  materialu Ize
pouzit nuz pfesazeny o
0,4 mm, ktery je v hlavi¢-
ce upnut asymetricky.

Vyvrtavani  otvord od
priméru 150 mm do
priméru 655 mm je
zajisténo mostovymi
nastroji. Jemné
dokonc&ovani je
umoznéno pomoci nozu

Pra usnadnéni nasfavent priméru je
moZng pouit dvounciowe hlavitky se
synchronizovanym sefizovdnim nozd,
kde sefizovdnim jednoho nofe s zd-
rover sefizuje | drohy niZ.

s presné brousenym
mikrometrickym Srou-
bem pro  nastaveni
kone¢ného rozmeru.

Jeden dilek na stupnici
opét odpovida zméné
rozméru o 0,005 mm.
Kromé vyvrtavacich
operaci ma MBM systém
dalsi S&iroké uplatnéni.
Univerzalnost jeho
pouziti je dana Sirokym

sortimentem koncovek,
mezi néz patfi kleStinova

pouzdra, sklic¢idla,
frézovaci trny, upinace
pro Weldon,
rychloupinaci  pouzdra

pro zavitniky a frézy s
vyménitelnymi

destiCkami. Navic je

mozné pomoci MBM fréz
Rambo frézovani kapes
do

a otvord piného

MBM frézy Rambo umcZfiufi fdzowdn?
kapes a otvorl do pingho materdly, o fo
od primém otvart 16 mom

materialu, a to od priimé-
ru otvoru 16 mm.
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