OBRABENI

Odjehlovani otvoru
- zapomenuta operace

Odstrariovani otep( otvord i jejich
hran se strojné provadi jiz vice nez
tficet let, ale nikdy neni prvni véci,
na kterou firmy mysli pfi snaze
o zkvalitnéni jejich obrobkd. Odstra-
novani otfepd je v mnoha pfipadech
vnimano jako druhorada operace Ci
jako ,,néco”, co je potfeba udélat po
finalnim opracovani obrobku. Zacle-
néni odjehlovani mezi ostatni ope-
race v technologickém postupu vy-
roby obrobku jako rovnocenné
obrabéci operace je mozné pravé diky
strojnim néstrojdm na odstrariova-
ni otfepd.

Celni i zpétné
odstranovani otfepu

Privrtani vsech otvor( vznikaji otfe-
py. At uz z funkcniho hlediska ci
z hlediska vzhledu obrobku, byvaji
proto predni i zadni strany otvor(

Tool Co., ktera se pfimo na vyvoj
a vyrobu takovychto nastroji zamé-
fuje a na nasem trhu je zastupova-
na spolecnosti Tomas Havelka.

Princip funkce nastroje

Odjehlovaci nastroje pro Celnfi zpét-
né odstranéni otfep( pracuji na prin-

odjehli zadni stranu, a pak se opét
zasune do téla. Takto Ize velice jed-
noduse odjehlovat sta, tisice a sta-
tisice dér.

Ostii z rychlofezné oceli jsou
vymeénitelna a pruznost jejich ulo-
zeni je jednoduse nastavitelna, ¢imz
Ize pfizpsobovat silu, kterou ostff
vyvine na obrobek presné podle ak-

Nastavovacl
Sroub

Sroub na uvolnéni
a zafistdni osifi

Télo

Ostif 2 HSS nisirofe |

Rez néstrojem pro odjehlovani obrobki

cipu pruzné ulozeného ostfi
v ocelovém téle, které nejprve pfi
vstupu do otvoru odstrani otfepy na

Nastroj pro éelni a zpétné odstraiiovani otiepli pfi praci

téchto otfepl zbavovany. Ve vétsi-
né pfipadd se otfepy odstrafiuji ruc-
né, nebot pfi strojnim odstranovani
otfepl je nutné obrobek otacet, coz
je z technologického hlediska velice
narocné na cas obsluhy i manipula-
ci s obrobkem. Vétsinu nakladd na
zbyte¢nou manipulaci a ¢as obslu-
hy stroje Ize minimalizovat pouZi-
vanim strojnich odjehlovacich na-
strojd, které jsou samozfejmé
schopny odstranit otfepy na predn{
i zadni strané otvord v jedné opera-
ci. Prikladem miiZou byt nastroje EZ
Burr americké spolecnosti EZ Burr
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predni strané, pfi dal$im posuvu se
zasune dovnitf téla nastroje, projde
celym otvorem a na konci se opét
vysune. Pfi posuvu z otvoru ven

Postup pfi vyméné ostfi nastroje

tualnich podminek. Toto nastaven{
se nemusi opakovat pfi kazdé vy-
méné ostii, ale zstava natrvalo na-

Ostii se pfi priichodu otvorem zasouva
do téla nastroje.

staveno. Z toho plyne, Ze pouziva-
ni téchto nastroji neklade zadné
dalsi zvlastni naroky na obsluhu ob-
rabéciho stroje.

Podle obrabéného materialu se
meéni i thly brouseni feznych ploch
ostii nastroje. V nejvice pfipadech
jsou predni i zadni fezné plochy os-

Piipad obrobku, kdy se odstrafiovani
otfepli stavalo noéni mirou — pomoci
novych nastroji Ize i v takovém pfi-
padé pouzit strojni opracovani.

tffbrouseny v Uhlu 45°, pficemz thel
hrbetu je 10°. Takto nabrousend os-
tfi se pouzivaji pri odjehlovani hlini-
ku, Sedé litiny a dalSich lehce obro-
bitelnych materidld. V nabidce jsou
i pozitivni ostfi s utvareCi pro obra-
béni hiire obrobitelnych kovd, jaky-
mi jsou napf. nerezova ocel, nebo
negativni ostfi pro obrabéni medi,
mosazi ¢i bronzu.

Vyména ostfi a rozsah
prumérd

Pro tyto specialni nastroje byl zkon-
struovan i Gplné novy systém,
usnadnujici vyménu ostfi. Pomoci
pouhé 1/8 otacky béznym imbuso-
vym klicem se ostfi uvolni z vodiciho
téla. Vymeéna ostfi pfitom neovlivni
jiz nastavenou tuhost uloZent, kte-
ra se nastavuje také béznym imbu-
sovym klicem.

Jen pro predstavu moznosti vy-
uziti—v soucasné dobeé je v nabidce
firmy spolecnosti EZ Burr Tools Co.
fada nastroji s rozsahem prdmérd
od I mm do 50,8 mm.

Tomas Havelka




